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System for transferring moulded pallets to stacking magazine - comprises 
carriage for loading moulding material, and adjustable forks for simultaneous 
loading of pallets into magazine 
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Abstract 



System comprises a carriage which receives moulding material and moves between the open tool halves where the 
material is deposited. Arms attached to the front of the carriage simultaneously transfer a previously moulded pallet to 
an adjacent stacking magazine. The stacking magazine has comer guides for vertically stacking the pallets. Elements 
for receiving the pallets are located on the upper part of the magazine and support the pallets when the transfer arms 
are retracted. Pallets are released into the magazine when the receiving elements are swung away. In a special design 
the sides of the magazine are covered to create an air cushion which reduces the falling speed of the pallet. 
Moulding material is pref. stored in a hopper (1) under which a tool-filling carriage (12) can move to and fro on horizontal 
rails (13). The rails (13) extend from the hopper (1) to a position above the lower tool half (8). An upper press tool half 
(25) moves up and down (D) relative to the lower half (8). 

USE/ADVANTAGE - The arrangement combines the tool loading system with a moulded pallet transfer system to stack 
pallets in a magazine and reduces cycle time. 
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® ^anformtelleT Oberf0hren von 9 e P reSt8n Spanf ormteilen, sowie Stapeirnagazin zur Auf nahme von 

© _ Die Erfindung schlagt zunachst eine Anordnung zum 
Uberfuhren von gepre&ten Spanformteilen, insbesondere 
rechteckigen Pafetten, aus einer Prefiform (28) zu einem 
Stapeirnagazin (31) vor. Dort 1st an einem FGIJwagen (1) zum 
Fulton ernes Preaformunterteiles (8) mindestens ein Aufnah- 
meteil (26) angeordnet, das der Aufnahme eines aus der 
Pre&form (28) ausgeworfenen Spanformtells diem. Wahrend 
der FQItwagen (12) tiber das PreSformunterteii (8| verfahrw 
wird, urn dieses zu fullen, erfolgt gleichzettig das Uberfflhren 
des gepre&ten Spanformteifs in das Stapeirnagazin. 
Die Erfindung betrifft femer ein Stapeirnagazin (31) zur 
Aufnahme von Spanformteilen. insbesondere rechteckigen 
Paletten, das bewzugt bei der Anordnung ium Oberfuhren 
der geprefiten Spanformteila bzw. Paletten aus der PreB- 
■ form (28) in das Stapeirnagazin (31 ) Verwandung findet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bctriff t cine Anordnung zum OberfOh- 
rcn von gepreBten Spanformteilen, insbesondere Palet- 
ten, von einer PreBform zu einem Stapeimagazin, fcrner 5 
ein Stapeimagazin zur Aufnahme von SpanformteUen, 
insbesondere im wesendlchen rechteckigen Paletten, 
Unter Spanformteil wird dabei jedes beliebig geformte, 
aus span- oder f aserfSrmiger Prefimasse bildbare Bau- 
teil verstanden, das zum Stapeln geeignet ist 10 

Es ist bekannt, in einer PrcBform gepreflte Paletten 
fiber einen KettenfOrderer einem Stapeimagazin zuzu- 
f Qhren und die Paletten dabei entsprechend der vorge- 
gebenen Hdhe im Stapeimagazin abzusenken. Wesentli- 
cher NachteU derartiger Kettenfdrderer ist, dafi sie bau- 15 
lich auf wendig sind 

Aus der DE 30 35 909 At ist eine Vorrichtung zum 
dosierten Fullen stationirer PreBformen mit einer 
schuttf ahigen span- oder faserfOrmigen Prefimasse be- 
kannt Sie besteht aus einem FQUwagen, der unterhalb 20 
eines Vorratsbunkers und obcrbalb eines PreBform un- 
terteils auf horizontalen Lettschienen lauft, wobei der 
FQUwagen auf den horizontalen Leitschienen, die sich 
unterhalb des FOUwagens und oberhalb des Preflform- 
un terteils befinden, aus der Position unterhalb des Vor- 2s 
ratsbunkers in eine Position oberhalb des Prcfiformun- 
terteils horizontal vcrf ahrbar ist. Bei einer solchen Vor- 
richtung wird das PreBfonnunterteil nicht direkt aus 
dem Vorratsbunker befOUt. Der Vorratsbunker fullt 
vielmehr zunftchst den FQUwagen mit der genau vohi- 30 
menmifiig dosierbaren Menge an FQUgut, worauf der 
FQUwagen dann auf den horizontalen Leitschienen in 
eine Position oberhalb des PreBformunterteiles vorf ahrt 
und dort in das PreBfonnunterteil entleert wird 

Es ist Aufgabe der voriiegenden Erfindung, eine An- 35 
ordnung zum zeitsparenden OberfQhren von gepreBten 
SpanformteUen, insbesondere Paletten, von einer PreB- 
f orm zu einem Stapehnagazin zu schaffen. 

Die erfindungsgemfifle Anordnung zum Oberfuhren 
von gepreBten Spanformteilen, insbesondere Paletten, 40 
von einer PreBform zu einem Stapeimagazin ist gekenn- 
zeichnet durch folgende Mcrkmale: 

— ein FQUwagen dient der Aufnahme einer schQtt- 

f fchigen span- oder faserf&rmigen PreBmasse, 45 

— der Fullwagen lauft auf horizontalen Leitschie- 
nen unterhalb eines Vorratsbunkers fur die PreB- 
masse und oberhalb eines PreBformunterteiles ei- 
ner aus PreBfonnunterteil und PreBformoberteil 
bestehenden PreBform, 50 

— der FQUwagen ist aus einer Position unterhalb 
des Vorratsbunkers in eine Position oberhalb des 
PreBformunterteils verf ahrbar, 

— auf der der PreBform zugewandten Seite weist 
der FQUwagen mindestens ein mit diesem verbun- 55 
denes, in den Raum unterhalb des PreBformober- 
teUcs zwischen dieses und das PreBformoberteil 
verfahrbares Aufnahmeteil fur mindestens ein ge- 
preBtes Spanformteil auf, 

— im Verfahrbereich des mittels des FOUwagens eo 
verfahrbaren Aufnahmeteils ist das Stapeimagazin 
zur Aufnahme von Spanformteilen angeordnet 

Wesentlich ist bei der voriiegenden Erfindung, daB 
die Verfahrmftglichkeit des FOUwagens dazu genutzt 65 
wird, die in der PreBform erzeugten Spanformteile von 
der PreBform in das Stapeimagazin zu OberfQhren, Hier- 
fUr ist am FQUwagen das mindestens eine Aufnahmeteil 



angeordnet, das beim Verfahren des FOUwagens ent- 
sprechend mitverf ahren wird Es kann so die Verfahrbc- 
wegung des FOUwagens vom Vorratsbunker zur PreB- 
form, urn das PreBfonnunterteil zu fallen, dazu genutzt 
werden, das wahrend des BefQUens des FOUwagens in 
der PreBform geprcBte SpanformteU nach dem Offnen 
der PreBform und dem Ubergeben auf das Aufnahme- 
teU aus dem Bereich der PreBform herauszufahren und 
in den Bereich des Stapelmagazines zu Oberfuhren. 
Nachdem die PreBform befullt und das Spanformteil an 
das Stapeimagazin Obergeben ist, wird der FQUwagen 
mit dem mindestens einen Aufnahmeteil wieder zurQck- 
gefahren. Hat der FQUwagen seine Position unterhalb 
des Vorratsbunkers erreicht, erfolgt der nftchste FQU- 
vorgang des FOUwagens. Die geometrischen Verh&ltnis- 
se betreffend das Aufnahmeteil bzw. den Abstand zwi- 
schen Vorratsbunker und PreBform sind so zu wahien, 
daB bei unter dem Vorratsbunker befindlichem FQUwa- 
gen das mindestens eine AufnahmeteU nicht in den 
Preflformbereich ragt, dies kann beispielsweise durch 
einen entsprechend groBen Abstand des Vorratsbun- 
kers zur PreBform erzieh werden, mit dem Nachteil, 
l&ngerer Verfahrzeiten des FOUwagens zwischen dem 
Vorratsbunker und der PreBform oder aber durch die 
Mdglichkeit, das Aufnahmeteil in dessen Langsrichtung 
teleskopicrbar auszugestalten oder ein in seiner L&nge 
unver&nderiiches AufnahmeteU seitUch verschiebbar 
am FQUwagen anzuordnea 

Das am FQUwagen angeordnete AufnahmeteU fflr das 
mindestens eine gepreflte SpanformteU kann unter- 
schiedhch gestaltet sein. So ist es beispielsweise denk- 
bar, das AufnahmeteU als Aufnahmemifer auszubUden, 
was den VorteU hfttte, dafi es zum UberfQhren der ge- 
preBten Palette zum Stapeimagazin nur erforderlich 
ware, die Palette an einer Seite, bevorzugt der dem 
FQUwagen zugewandten Seite zu ergreifen. Es wird je- 
doch als vorteilhaft angesehen, wean das mindestens 
eine AufnahmeteU als Auf nahmearm ausgebUdct ist und 
damit die gepreflte Palette untergreifen kann. Es wird 
dabei berOcksichtigt dafi nach dem Pressen des Span- 
formteUes dieses am PreflformoberteU hangen bleibt, 
das heiflt vom PreBformoberteU aus dem PreBfonnun- 
terteil herausgezogen wird und es nur erforderlich ist, 
den Auf nahmearm unter das PreBformoberteU und das 
Spanformteil zu f ahren und dann die Palette mittels 
AusstoBern vom PreBformoberteU abzuheben, so daB 
das Spanformteil auf den Auf nahmearm fallt Vorteil- 
haft sind mehrere Aufnahmearme vorgesehen, insbe- 
sondere bei der Ausbildung des Spanformteiis als Palet- 
te zwei gabelfdrmige Aufnahmearme, so daB die Palette 
wie von einem Gabelstapler untergrif fen wird Die Lan- 
ge des jeweiUgen Aufnahmearmes soUte dabei grtifier 
sein als die Ausdehnung der PreBform in Richtung des 
Aufnahmearmes. In diesem FaUe untergreifen die Auf- 
nahmearme die Palette Ober deren gesamte Lflnge bzw. 
Breiteje nachdem von welcher Seite aus die Aufnahme- 
arme unter die Palette eingef Ohrt sind 

Gem&B einer besonderen AusfOhrungsform der Er- 
findung ist vorgesehen, daB der jeweUige Aufnahmearm 
teleskopicrbar und/oder seithch verschiebbar und/oder 
horizontal verschiebbar am FQUwagen gelagert ist Eine 
solche Lagerung bzw. Ausgestaltung des Aufnahme- 
arms ermOglicht es, bei geringsten Leerwegen des FOU- 
wagens bzw. bei unmittelbarer Anordnung des Vorrats- 
bunkers zum PreBformunterVPreBformoberteU das ge- 
preflte SpanformteU von der PreBform zum Stapeima- 
gazin zu OberfQhren. Das Verschieben des jeweiligen 
Aufnahmearmes erfolgt dabei zweckmafiig durch hy- 
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draulische oder pneumatische Kraf tmittel, Entsprechen- 
des gilt auch fOr das Verschieben des FOUwageru. 

Eine bevorzugte Wefterbfldung lieht vor, daB das Bo- 
denniveau des Stapebnagazins unterhalb des Niveaus 
der Aufnahroearme liegt und daB Aufgabeniveau des 
Stapelmagazine sich auf dem Niveau des FQilwagens 
befmdet Die Bewegungsabliufe betreffenddas Befallen 
des FttlJwagens, das Pressen des Spanformteils und de- 
ren Ausgabe in das Stapelmagazin lauf en damit im we- 
sentlichen auf dem gleicfaen Hdhenniveau ab. Eine mOg- 
liche horizontale Verscbiebbarkeit der Aufnahmearme 
dient dem Zweck, die FallhOhe des gepre&ten Span- 
formteils nach dem Abheben vom PreBformoberteil zu 
begrenzen. 

Die Erfindung ist nicht darauf beschrftnkt, da3 mittels 
des FQilwagens jeweils nur ein Spanformteil bzw. nur 
eine Palette dem Stapelmagazin zugefflhrt wird. £s ist 
auch denkbar, daB mittels des FCUlwagens gleichzeitig 
mehrere PreDformuntertefle gef OHt werden und mehre- 
re am FQllwagen befestigte Aufnahmearme eine der 
Anzahl der Preflformunterteile entsprechende Anzahl 
von Spanformteilen/Paletten aufnehmen und sie einem 
Stapelmagazin zufQhren, das der Aufnahme einer cnt- 
sprechenden Anzahl von Stapelreihen dient 

GcmiB einer besonderen Weiterbildung ist vorgese- 
hen, daB an der dem Spanformteil bzw. der Palette ab- 
gewandten Seite , damit Unteneite des Auraahmeteils, 
eine Absaugvorrichtung zum Absaugen des im PreB- 
formunterteil gegebenenfalls zurQckgebliebenen PreB- 
randes des Spanformteils angebracht ist Es ist damit 
nicht nur mGglich, das gepreflte Spanformteil in das Sta- 
pelmagazin zu fiberfuhren, sondern dabei auch das 
PreBformunterteil vom zurflckgebKebenen PreBrand zu 
reinigen. 

Es ist ferner Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein 
Stapelmagazin zur Aufnahme von Spanformteilen, ins- 
besondere im wesentlichen rechteckigen Paletten anzu- 
geben, wobei dieses Stapelmagazin insbesondere im Zu- 
sammenhang mit der vorbeschriebenen Anordnung 
zum OberfQhren von gepreBten Spanformteilen/Palet- 
ten aus einer PreBform zu einem Stapelmagazin Ver- 
wendung finden kann. 

Das Stapelmagazin zur Aufnahme von Spanformtei- 
len, insbesondere im wesentlichen rechteckigen Palet- 
ten, ist erfindungsgem&B durch folgende Merkmale ge- 
kennzeichnet: 

— aber die H6he des Stapelmagazins erstrecken 
sich vertikal verlaufende FQhrungen fQr die Span- 
formteile, 

— das Stapelmagazin we ist oben im Bereich gegen- 
ttberucgender Magazinseiten Aufnahmeelemente 
fOr ein Spanformteil aut wobei die Aufnahmeele- 
mente in einer ersten Stellung in den lichten Raum 
des Stapelmagazins hineinbewegt sind, urn ein 
Spanformteil aufzunehmen, sowie in einer zweiten 
Stellung aus dem lichten Raum des Stapelmagazins 
herausbewegt sind, urn das Spanformteil in den dar- 
timer befindlichen Magazinraum abzuwerf en. 

Bei der Ausgestaltung der Spanf ormteile als rechtek- 
kige Paletten sind zweckmlBig web aber die H6he des 
Stapelmagazins erstreckende, vertikal veriauf ende Eck- 
fuhrungen hlr die Paletten vorgesehen. 

Bei dem erfindungsgem&Ben Stapelmagazin wird je- 
des einzelne Spanformtei], bevor es an den Magazin- 
raum abgegeben wird, auf die Aufnahmeelemente auf- 
gelegt, so daB sich eine definierte Abwurfposition fttr 



das Spanformteil ergibt Beim OberfQhren der Aufnah- 
meelemente von deren enter Stellung. in der sie in den 
lichten Raum des Stapelmagazins hineinragen, in die 
zweite Stellung, in der sie aus dem lichten Raum des 
5 Stapelmagazins herausbewegt sind, kann das Spanform- 
teil an den Aufnahmeelementen vorbei gieiten und f&ilt 
in den darunter befindlichen Magazinraum. Die vertikal 
veriaufenden FQhrungen stellen sicher, dafi das Span- 
formteil wfhrend des Fallens gefQhrt ist und auch daB 

to die im Stapelmagazin befindlichen Spanformteile seit- 
lichgehal ten sind. 

GcmiB einer besonderen Ausftthrungsform ist vorge- 
sehen, daB das Stapelmagazin seitlich durch Winde ver- 
schlossen ist Beim Abwerfen des zuletzt aufgegebenen 

is Spanformteils, insbesondere der zuletzt aufgegebenen 
Palette, in den Magazinraum entsteht unterhalb des 
Spanformteils bzw. der Palette ein Luf tpolster, womit 
das Spanformteil bzw. die Palette relativ langsam im 
Stapelmagazin auf die gegebenenfalls im Stapelmagazin 

2o befindlichen Spanformteile bzw. Paletten absinkt Es 
wird als vorteilhaft angesehen, wenn eine der Wande, 
insbesondere eine LIngswand, durch zwei gegen die 
Kraft von Federn zu offnende TQren, die in den vertikal 
veriaufenden EckfQhrungen angeschlagen sind, gebildet 

25 ist Die Ausbildung von TQren verbindet den Vorteil der 
vorbeschriebenen seitlich geschlossenen Ausbildung 
des Stapelmagazins mit dem der einfachen Entnahme- 
mdglichkeit eines Spanformteilstapels bzw. ernes Palet- 
tenstapels aus dem Stapelmagazin. Enden die TQren in 

30 Ahstand vom Boden, so daB es m6glich ist, mit einem 
Gabelstapler unmittelbar das unterste Spanformteil 
bzw. die unterste Palette des im Stapelmagazin befindli- 
chen Spanformteilstapels bzw. Palettenstapels zu unter- 
fassen, kann der Gabelstapler diesen nach geringfugi- 

35 gem Anheben aus dem Stapelmagazin entnehmen, wo- 
bei sich die TQren entgegen der Kraft der Federn bei der 
Entnahmebewegung des Gabelstaplers dffnen und nach 
Abfahren des Gabelstaplers selbsttitig wieder schlie- 
Ben. Es ist aber auch grunds&tzlich mOglich, statt einer 

40 Gabd in deren Wirkebene einen oder mehrere Aus- 
schiebzylinder vorzusehen, die bei Beauf schlgung gegen 
den unteren Bereich des Spanformteilstapels bzw. Pa- 
lettenstapels drQcken und den Stapel aus dem Stapelma- 
gazin ausschieben. 

45 Vorteilhaft sind die Aufnahmeelemente im Bereich 
der Schmalseiten des Stapelmagazins angeordnet Die 
Aufnahmeelemente sind zweckm&Big als um eine Achse 
klappbare StQtzplatten ausgebildet, die sich im Bereich 
der Schmalseiten des Stapelmagazins befindea Die 

50 Aufnahmeelemente kdnnen beispielsweise als Stifte 
ausgebildet sein, die horizontal beweglich sind Eine be- 
vorzugte Ausgestaltung sieht allerdings vor, daB die 
Aufnahmeelemente als um eine Achse klappbare StQtz- 
platten ausgebildet sind, jeder StQtzplatte ist zweckma- 

55 Big ein Hydraulik- oder Pneumatikantrieb zum Ver- 
schwenken der StQtzplatte zugeordnet 

Damit das jeweilige Spanformteil deftniert in das Sta- 
pelmagazin eingebracht werden kann, sollte dieses auf 
der den TQren abgewandten Seite im Bereich der Auf- 

60 nahmeelemente nach oben und/oder entgegen der Ein- 
fQhrrichtung des aufzugebenden Spanformteils diver- 
gierende Einf Qhrschrfigen fQr das jeweils auf das Stapel- 
magazin aufzugebende Spanformteil aufweisen. Wird 
das aufzugebende Spanformteil durch eine horizontale 

as Bewegung eines das Spanformteil tragenden Aufnah- 
meteiles auf das Stapelmagazin aufgegeben, ist es vor- 
teilhaft. wenn das Stapelmagazin zusl tzlich auf der dem 
aufzugebenden Spanformteil zugewandten Seite ein 
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RQckhalteelement zum Zuruckhaiten des Spanformteils angebracht AuBerdem ist der Boden des Vorratsbun- 

beiro ROckf tthren des Aufnahmeteils aufweist Das ken 1 mit einera Rost 4 versehen, durch den die Spine 

RQckhalteetement kann beispielsweise als urn cine Ach- durchfallea wenn die Antriebe 2 und 3 betitigt werdea 

se schwenkbare Klinke ausgebildel sein, die mit ihrem Am unteren Ende des Vorratsbunkers 1 kann die Off- 

freien Ende unter Einwirkung einer Feder in Aufgabe- 5 nung durch ein Abdeckblech 9 verschlossen sein. wobei 

richtung des Spanformteils gegen die Horizontale nach das Abdeckblech 9 eine Mitnahmevorrichtung 15 mit 

oben geneigt ist und bei Einwirkung durch das Span* einem Mitnehxner 17 aufweist die so mit dem FQllwagen 

formteil von dieser in eine horizontale Position ver* 12 in Eingriff steht daB der FQllwagen 12 das Abdeck- 

schwenkt wird 1st das Spanformteil auf das Stapelma* blech 9 beim Vorfahren schlieBt so daB beim Vorf ahrcn 

gazin aufgegeben, kommt es auBer Wxrkung mit der to des FQUwagens 12 Ober das PreBformunterteil 8 das 
Klinke, so daB diese unter Einwirkung der Feder wieder Fullmaterial im Vorratsbunker 1 durch das Abdeck- 

ausgeschwenkt wird und das Spanformteil hintergreift, blech 9 zurQckgehalten wird. Fahn der FQllwagen 12 in 

so daB dieses beim Zurfickziehen des Aufnahmeteils im die Position unterhalb des Vorratsbunkers 1 zurflck, so 

Stapelmagazin verbleibt wird durch die Mitnahmevorrichtung 15 das Abdeck- 

Das erfindungsgemaBe Stapelmagazin ist nicht dar- 13 blech 9 wieder gefiffhet, so daB das FflUgut in den FQU- 

auf beschrinkt daB es nur der Aufnahme eines Span- wagen 12gelangen kann. 

forroteilstapels bzw. eines Palettenstapels dient Es kann Der FQllwagen 12 weist an der Umerseite Roste 5 und 

gleichfalls vorgesehen sein, daB das Stapelmagazin meh- 6 auf, die zur Einstellung der Rostzwischenrfume mit- 

rerenebeneinanderangeordneteReihenvonSpanform- tels Verstellzylindern 10 so horizontal gegeneinander 

teilstapdn bzw. Palettenstapeln aufnimmt wobei bei 20 verschoben werden kdnnen, daB es dem FQUgui mflglich 

Verwendung von Paletten jeder Palettenstapel in vier wird, durch die Roste zu fallea Dadurch kann ein Ein- 

Eckfuhningen gefQhrt ist stellen der Rostzwischenr&ume auf die GrOBe des F0U- 

Weitere Merkmale der Erfmdung sind in der Be- gutmaterials erm6giicht werden. 

schreibung der Figuren und in den Figuren dargestellt Die Roste 5 und 6 des FQUwagens 12 kdnnen mittels 

wobei bemerkt wird, daB alle Einzelmerkmale und alle 25 einer Hebe- und Senkvorrichtung 16 senkrecht angeho 

Kombinationen von Einzelmerkmalen erfindungswe- ben und wieder abgesenkt werden. Dadurch ist es m6g- 

sentlich sind. lkh, die Roste 5 und 6 beim EinfQUen des FOllgutes in 

In den Figuren ist die Erfmdung an mehreren Ausfflh- das PreBformunterteil 8 eng an dieses anzulegen. Mit- 

rungsformen beispielsweise dargestellt, ohne auf diese tels eines Rattlers 7. der mit dem Fflllwagen bzw. den 

Ausf Qhrungsformen beschrinkt zu sein. 30 Rosten 5 und 6 in Verbindung steht kann das Endeeren 

Es zeigt: des FOllgutes in das PreBformunterteil 8 erieichtert wer- 

Flg. 1 eine Seitenansicht der erfindungsgemaBen An- den. Die an der Unterseite des FQlIwagens 12 befindli- 

ordnung zum Oberf uhren von Spanformteilen in Form che Roste 5 und 6 sind zweckm&Big an Fedem 1 1 auf ge- 

von gepreBten rechteckigen Paletten aus einer PreB- h&ngt die ein Nachgeben der Roste 5 und 6 ermOgli- 

form zu einem Stapelmagazin, teilweise im Schnht, 35 chen. 

Fig. 2 eine Ansicht A des in Fig. 1 gezeigten Stapel- Auf der dem PreBformunterteil 8 und dem PreBform- 

magazins, oberteil 25 zugewandten Seite weist der FQllwagen 12 

Fig. 3 eine Ansicht B des in Fig. 2 gezeigten Stapel- zwei gabelf&rmige Aufnahmearme 26 auf. Von diesen ist 

magazins (entspricht der Darstellung des Stapelmaga- in der Seitenansicht nach Fig. 1 nur einer zu erkennen, 

zinsmFig.tX 40 in der Frontansicht nach Fig. 2 sind beide Aufnahmear- 

Fig. 4 eine Ansicht C des in Fig. 2 gezeigten Stapel- me 26 gezeigt, die sich im Bereich ihres vorderen Endes 

magazins und wie die Gabelenden bei Gabelstaplem verjQngea Die 

Fig. 5 eine stark vereinfachte Anordnung einer abge- Ulnge des jeweiligen Aufnahmearmes 26 ist grdBer als 

wandelten Gestaltung von PreBformunterteil und Sta- die Ausdehnung des Prefiformunterteiles 8 in Richtung 

pelmagazin nebst Aufnahmeteilen zum Oberf flhren 45 des Aufnahmearmes 26> konkret ist die Lfinge des jewei- 

mehrerer gepreBter Paletten. ligen Aufnahmearmes 26 so bemessen, daB dieser bei in 

Ein Vorratsbunker 1 dient der Aufnahme des zu ver- Befullposition befindlichem FBliwagen 12 mit seinem 

arbeitenden schattf&higen PreBgutes. Unterhalb des freien Ende im Bereich der dem FOllwagen 12 abge- 

Vorratsbunkers 1 ist ein Fullwagen 12 angeordnet, der wandten Seite des PreBformoberteiles 25 abschliefit An 

auf horizontalen Leitschienen 13 vor* und zuruckgef ah- so der der durch das PreBformunterteil 8 und das PreB* 

ren werden kann. Die horizontalen Leitschienen 13 ver- formoberteil 25 gebildeten Pre&form 28 zugewandten 

laufen von der Position unterhalb des Vorratsbunkers 1 Wandung 29 ist mit dieser ein Lagerblock 30 befestigt, 

in horizontaler Richtung, bis in eine Position oberhalb der jeden der beiden Aufnahmearme 26 vertika) ver- 

eines PreBformunterteiles 8, so daB der Fflllwagen 12 schiebbar sowie horizontal verschiebbar (senkrecht zur 

aus seiner Position unterhalb des Vorratsbunkers 1 in 55 Blattebene) aufnimmt Verdeutlicht ist dies in den Fig. 1 

eine Position oberhalb des PreBformunterteiles 8 hori- und 2 durch die Doppelpfeile E und F. Die horizontale 

zontal verfahrbar ist Der Weg des FQlIwagens 12 auf Beweglichkeit im Sinne der Pfeile F ermdglicht es, bei in 

den Leitschienen 13 wird beidersehs durch Anschlige Befullposition befindlichem FQllwagen 12 die beiden 

18begrenzt Aufnahmearme 26 aus dem Wirkberekh der Preflform 

Die Bestandteil einer Presse bildende PreBform 28 60 28 herauszufahren. Selbstverstflndlich ist auch der Fflll- 

wird durch das PreBformunterteil 8 und das PreBform- wagen 12 so konzipiert, daB dessen zugeordnete Lett- 

oberteil 25 gebildet Letzteres ist in Richtung der Pfeile schienen 13 auBerhalb des PreBformunterteiles 8> allge- 

D absenkbar bzw. anhebbar. mein auBerhalb des Wirkbereiches der PreBform 28 po- 

Der Vorratsbunker 1 ist mit Hebe- und Senkvorrich- sitioniert sind. An der Unterseite der beiden Aufnahme- 

tungen 14 versehen, mit denen er senkrecht gehoben ss arme 26 ist, stark vereinfacht dargestellt, eine kastenfdr- 

und abgesenkt werden kann. Dadurch kann das zu fQl* mige Absaugvorrichtung 26' am PreBformunterteil 8 

lende Volumen des FQlIwagens 12 bestimmt werdea befestigt Der Saugkasten 26' wird zum Absaugen des 

Weiterhin sind am Vorratsbunker 1 Antriebe 2 und 3 nach dem PreBvorgang in PreBformunterteil 8 zurflck- 
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gebiiebenen PreBrandes dcr Palette auf das PreBform- und wird bei Einwirkung durcb die Palette 32 von dieser 
unterteil 8 dichtend abgesenkt und fiber nicht nlher in cine horizontale Position verscfawenkt 
dargestellte Saugmittel/SauganschlOsse der Prefirand Beim Betrieb der erfindungsgemftBen Anordnung 
abgesaugt. wird zunichst der Follwagen 12 in der Position unter- 

Wie der Darstellung der Fig. 1 f enxer zu entnehme ist, 5 halb des Vorratsbunkers 1 mil einer genau dosierbaren 
befindet sich auf der dem Fullwagen 12 abgewandten FQUmenge gefQUt Wfthrend des Fullvorganges sind die 
Seite der PreBform 28 ein Stapelmagazin 31, das der beiden Aufnahmearme 26 so weft auseinandergefahren. 
Aufhahme der mittels der PreBform 28 hergestellten, dafl das im PreBformunterteil 8 befindliche Schflttgut 
rechteckigen Paletten 32 dient, wie sie beispielsweise in durch Absenken des PreSformoberteiles 25 zu einer Pa- 
dcr Darstellung der Fig. 2 und 3 gezeigt sind 10 lette 32 geprcflt werden kana Mit dem Anheben des 

Wie der Darstellung der Fig. 2 bis 4 zu entnehmen ist, PreSformoberteiles 25 wird die an diesem haftende, in 
weist das Stapelmagazin 31 sich aber dessen HOhe er- der Darstellung der Fig. 1 nicht gezeigte Palette 32 mit 
streckende, vertikal verlaufende EckfOhrungen 33, 34 angehoben und bet angehobenem PreBformoberteil 35 
auf. Die beiden EckfOhrungen 33 sind dabei als Winke- die beiden Aufnahmearme 26 in die in Fig. 2 gezeigte 
leisen ausgebildet, die so nach innen orientiert sind, daB 15 Position in Pfeilrichtung F aufeinander zu bewegt Ge- 
die Paletten 32 mit ihren jeweils zugeordneten beiden gebenenfalls kflnnen die beiden Aufnahmearme 26 in 
Ecken von den Winkeleisen umschlossen werdea Die Pfeilrichtung E noch angehoben werden, bis sie gering- 
jeweilige Eckfuhning 34 ist durch ein Winkeleisen 34a fflgig beabstandet zur am PreBformoberteil 25 hangen- 
und eine schwenkbar mit dem nach auBen gerichteten den Palette positioniert sind Mittels in das PreBform- 
freien Schenkelende des Winkeleisen* 34a verbundene 20 oberteil 25 integrierter, nicht gezeigter Auswerfer wird 
TQr 34b gebildet Die Paletten 32 werden damit im Be- die Palette 32 vom PreBformoberteil 25 geldst und liegt 
reich der EckfOhrungen 34 durch die Winkeleisen 34a damit auf den beiden Aufnahmearmen 26 auf, die an- 
und die beiden sich jeweils fiber die halbe L&nge des schlieBend gegebenenfalls in Pfeilrichtung E geringffl- 
Stapelmagazins 31 erstreckenden TOren 34b begrenzt gig abgesenkt werden konnen, so daB die Palette 32 frei 
Die beiden TOren 34b sind aus der geschlossenen Po»- 25 unter dem PreBformoberteil 25 in Pfeilrichtung H. das 
tion, in der sie eine Ebene bilden, in Richtung der Pfeile heiBt der Bewcgungsrichtung des FOllwagens 12 bewegt 
G zu dffnen bzw. zu schlieBen. Zugfedera 36, die an den werden kana 

Winkeleisen 34a unmittelbar oder mittelbar angreifen Es wird dann der FOUwagen 12 auf den Leitschienen 
so wie an den TOren 34b, bewirken eine Vorspannung 13 aus seiner Position unterhalb des Vorratsbunkers 1 in 
der TOren 34b gegen die zugeordneten, nach auBen ge- 30 die Position oberhaib des PreBformunterteiles 8 verf ah- 
richteten Schenkel der Winkeleisen 34a. Die die beiden ren. Entsprechend der Bewegung des FQUwagens 12 
EckfOhrungen 33 bildenden Winkeleisen sowie die Win- wird die auf den beiden Aufnahmearmen 26 ruhende 
keleisen 34a der EckfOhrungen 34 sind unten mit drei, im Palette 32 auf das Niveau der beiden in der ersten Stel- 
rechten Winkel zueinander angeordneten Sockelwin- lung befmdlicnen Statzplatten 39 des Stapelmagazins 31 
keln 35 verschweiBt, die auf drei Seiten die Standflache 35 verbracht Dies ist ohne weitere Hub- bzw. Senkbewe- 
f Or das Stapelmagazin 3 1 bilden. gungen der Aufnahmearme 26 mdglich, weil das Stapel- 

Zusfitzlich zu den beiden TOren 34b ist das Stapelma- magazin 31 so angeordnet ist, daB das Aufgabeniveau 
gazin auch im Bereich der drei anderen Seitenflachen des Stapelmagazins 31 sich auf dem Niveau des Fullwa- 
verschlossen, und zwar dauerhaft verschlossen mittels gens 12 befindet, hingegen das Bodenniveau des Stapel- 
Wanden 37, die mit den Winkeleisen 34a bzw. den die 40 raagazins 31 unterhalb des Niveaus der Aufnahmearme 
EckfOhrungen 33 bildenden Winkeleisen verschweiBt 26 liegt Beim Verfahren des FOllwagens 12 in Richtung 
sind des preBformseitigen Anschlages 18 bewegt die auf den 

Das Stapelmagazin 31 weist oben im Bereich gegen- Aufnahmearmen 26 befindliche Palette 32 die Klinke 44 
Qbeiiiegender Schmalseiten zwei Aufnahmeelemente nach unten, so daB die Palette 32 auf die beiden horizon- 
auf, wobei das jeweilige Aufnahmeelement als urn eine 45 talen StOtzplatten 39 aufgeschoben werden kann. Das 
Achse 38 klappbare StOtzpiatte 39 ausgebildet ist Jede EinfOhren der Palette 32 in das Stapelmagazin 31 wird 
StOtzplatte 39 ist mittels eines Pneumatikzylinders 40 dabei durch die EinfOhrschragen 42 und 43 erleichtert 
verschwenkbar, namlkh aus einer ersten Stellung, wie in Die Einfuhrarme 26 verharren in dieser Position, wah- 
den Fig. 2 bis 4 gezeigt, in der sie in den lichten Raum 41 renddessen wird das PreBf ormunterteil 8 mittels des 
des Stapelmagazins 31 hineinbewegt ist, urn eine Palette 50 FOllwagens 12 befulli Ist solches erfolgt, wird der F011- 
32 aufzunehmen, sowie in eine zweite Stellung, in der sie wagen 12 mit den beiden Aufnahmearmen 26 wieder in 
aus dem lichten Raum 41 des Stapelmagazins 31 heraus- die in Fig. 1 gezeigte Ausgangsstellung zurOckbewegt, 
bewegt ist, urn die Palette 32 in den darunter befindli- die aufgrund der Einwirkung der Feder 46 ausgef ahrene 
chen Magazinraum abzuwerfen. In der ersten Stellung Klinke 44 verhindert, daB die Palette 32 wieder aus dem 
ist die StOtzplatte 39 horizontal orientiert. in der zwei- 55 Stapelmagazin 41 herausgezogen wird In der Stellung 
ten Stellung vertikaL nach Fig. 1 werden die beiden Aufnahmearme 26 in 

Zusfltzlich weist das Stapelmagazin 31 auf der den Pfeilrichtung F auseinandergefahren, so daB wfthrend 
TOren 34b abgewandten Seite im Bereich der StOtzplat- des BefOllens des FOllwagens 12 der PreBvorgang statt- 
ten 39 zwei nach oben gerichtete EinfOhrschr&gen 42 finden kann. Vor dem OberfOhren der nachsten Palette 
sowie zwei horizontal, entgegen der EinfOhrrichtung eo 32 in das Stapelmagazin 31 werden die beiden StOtzplat- 
der aufzugebenden Palette 32 gerichtete EinfOhrschra- ten 39 mittels der zugeordneten Pneumatikzylinder 40 
gen 43 auf, wobei die Einfflhrechrflgen 42 und 43 in in ihre vertikalen Stellungen verschwenkt, so daB die 
Richtung der aufzugebenden Palette 32 divergieren. von den beiden StOtzplatten 39 bis dahin getragene Pa- 
Weiter weist das Stapelmagazin 31 ein ROckhalteele- lette 32 in den Magazinraum 41 abgeworfen wird 
ment 44 auf, das als um eine Achse 45 schwenkbare 65 Durch die im Bereich der Seiten geschlossene Gestal- 
Klinke ausgebildet ist Diese ist mit ihrem freien Ende tung des Stapelmagazins 31 und dem damit beim Ab- 
utter Einwirkung einer Feder 46 in Aufgaberichtung werfen der Palette 32 unter diesem entstefaenden Luft- 
der Palette 32 gegen die Horizontal nach oben geneigt polster wird die Palette 32 langsam auf darunter befind- 



DE 42 04 674 CI 



liche Paletten 32 abgelegt 1st das Stapelmagazin 31 
nach einer Vielzahl vorbeschriebener Vorg&nge auf ci- 
ne definierte HGhe gefulh, was beispielsweise durch ei- 
nen clektrischen Sensor angezcigt wcrden kann, wird 
der Palettenstapel aus dem Stapelmagazin 31 
men. Gczcigt ist in der Darstellung der Fig. 1 und 3 ein 
Teil einer Gabei 47 eines Gabdstaplers, der unter den 
beiden TQren 34b und die im Stapelmagazin 31 befindii- 
che unterste Palette 32 einf fthrt, den Palettenstapel ge- 
ringfflgig anhebt, in Richtung des Pfeiles I aus dem Sta- 10 
pelmagazin herausfahrt und dabei die beiden Turen 34b 
6ffnet die sich anschlieBend aufgnmd der Einwirkung 
der Federn 36 selbsttfttig wieder schlieBea 

Die Fig. 5 soli verdeutlichen, dafl im Sinne der erfin- 
dungsgemlBen Lehre durchaus auch eine PrcBform zur is 
gleichzeitigen Erzeugung mehrerer Paletten Vcrw en- 
dung finden kann, ferner ein Stapelmagazin mit mehre- 
ren Reihen von Palettenstapeln. Gezeigt sind in Fig. 5 
vier PreBformunterteilen 8 einer Presse. In nicht naher 
gezeigter Art und Weise sind vier Aufhahmeanne 26 20 
beweglich mit dem Pallwagen 12 verbunden, wobei je- 
weils zwei nebeneinander angeordnete Aufnahmearme 
26 in deren L&ngsrichtung der Auf nahme zweier Palet- 
ten 32 dienen, die in ein Stapelmagazin 31 QberfBhrt 
werden, das der Auf nahme von vier Reihen von Palet- 25 
tenstapeln 43 dient Jeder Palettenstapel 48 ist Qber vier 
Eckf Ohrungen 33 in Form von Winkeieisen gef Qhrt Ent- 
nommen werden kftnnen die Palettenstapel 48 durch 
Anheben aus dem Stapelmagazin 31. 

30 

PatentansprOche 

1. Anordnung zum OberfOhren von gepreflten 
Spanformteilen, insbesondere Paletten, von einer 
PreBform zu einem Stapelmagazin, gekennzeich- 35 
net durch folgende Merkmale: 

— ein Fullwagen (12) dient der Aufnahme ei- 
ner schuttfihigen span- oder faserf6rmigen 
PreBmassc, 

— der Fullwagen (12) lfluft auf horizontalen 40 
Leitschienen (13) unterhalb eines Vorratsb lin- 
kers (1) f Qr die PreBmasse und oberhalb eines 
PreBformunterteils (8) einer aus PreBformun- 
terteii (8) und PreBformoberteil (25) bestehen- 
den PreBform (28), 45 

— der Fullwagen (12) ist aus einer Position 
unterhalb des Vorratsbunkers (1) in eine Posi- 
tion oberhalb des PreBformunterteils (8) ver- 
fahrbar, 

— auf der der PreBform (28) zugewandten Sei- 50 
te weist der FQIlwagen (12) mindestens ein mit 
diesem verbundenes, in den Raum unterhalb 
des PreBformoberteils (15) zwischen dieses 
und das PreBformunterteil (8) verfahrbares 
Aufnahmeteil (26) fur mindestens ein gepreB- 55 
tes Spanformteil (32) auf, 

— im Verfahrbereich des mittcls des FQllwa- 
gens (12) verfahrbaren Aufnahmeteils (26) ist 
das Stapelmagazin (31) zur Aufnahme von 
Spanf ormteilen (32) angeordnet w 

2 Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das Aufnahmeteil (26) als Aufnahme- 
arm (26) ausgebildet ist 

3. Anordnung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB mehrere Aufnahmearme (26) vorge- 65 
sehen sind, insbesondere zwei gabelfdrmige Auf- 
nahmearme (26). 

4. Anordnung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB die ULnge des jeweiiigen Aufnahme- 
arms (26) gr&Ber ist als die Ausdehnung der PreB- 
form (28) in Richtung des Aufhahmearms (26). 

5. Anordnung nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB der jeweflige Aufnah- 
mearm (26) teleakopierbar und/oder seitlich ver- 
schiebbar und/oder horizontal verschkbbar mittel- 
bar oder unmittelbar am Fullwagen (12) gelagert 
ist 

6. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Bodenniveau des 
Stapelmagazins (31) unterhalb des Niveau* der 
Aufnahmearme (26) liegt und das Aufgabeniveau 
des Stapelmagazins (31) sich auf dem Niveau des 
FuUwagens(12)befindet 

7. Anordnung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Stapelmagazin (31) unmittelbar 
benachbart zur PreBform (28) angeordnet ist 

8. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB an der Unterseite des 
Aufnahmeteils (26) eine Absaugvorrichtung (26') 
angeordnet ist 

9. Stapelmagazin zur Aufnahme von im wesentli- 
chen rechteckigen Paletten, gekennzeichnet durch 
folgende Merkmale: 

— fiber die H6he des Stapelmagazins (31) er- 
strecken sich vertikal verlauf ende Eckfuhrun- 
gen (33, 34) fur die Paletten (32), 

- das Stapelmagazin (31) weist oben im Be- 
reich gegenflberliegendcr Magazinseiten Auf- 
nahmeelemente (39) for eine Palette (32) auf, 
wobei die Auf nahmeclemente (39) in einer er- 
sten Stellung in den lichten Raum des Stapel- 
magazins (31) hineinbewegt sind, urn eine Pa- 
lette (32) aufzunehmen, sowie in einer zweiten 
Stellung aus dem lichten Raum des Stapelma- 
gazins (31) herausbewegt sind, urn die Palette 
(32) in den darunter befindlichen Magazin- 
raum (41) abzuwerfen. 

10. Stapelmagazin nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Stapelmagazin (31) seitlich 
durch Wfinde (34b, 37) verschlossen ist 

11. Stapelmagazin nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet daB eine der Wftnde, insbesondere 
eine Lfingswand, durch zwei gegen die Kraft von 
Federn (36) zu Gffnende TQren (34b), die in den 
vertikal verlaufenden Eckf Ohrungen (34) ange- 
schlagen sind, gebildet ist 

12. Stapelmagazin nach einem der Anspruche 9 bis 

1 1, dadurch gekennzeichnet daB die Aufnahmeele- 
men te (39) im Bereich der Schmalseiten des Stapel- 
magazins (31) angeordnet sind 

13. Stapelmagazin nach einem der Anspruche 9 bis 

12, dadurch gekennzeichnet daB die Aufnahmeele- 
mente (39) als urn eine Achse (38) klappbare Stfltz- 
platten (39) ausgebildet sind, die im Bereich der 
Schmalseiten des Stapelmagazins (31) angeordnet 
sind 

14. Stapelmagazin nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jeder StQtzplatte (39) ein Hy- 
draulik- oder Pneumatikantrieb (40) zum Ver- 
schwenken der StQtzplatte (39) zugeordnet ist 

15. Stapelmagazin nach einem der Anspruche 1 1 bis 
14, dadurch gekennzeichnet daB das Stapelmaga- 
zin (31) auf der den TQren (34b) abgewandten Seite 
im Bereich der Aufnahmeelemente (39) nach oben 
und/oder entgegen der Einf uhrrichtung der auf zu- 
gebenden Palette (32) divergierende EinfQhrschrt- 
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gen (42, 43) ftir die jeweils auf das Stapelmagazin 
(31) aufzugebende Palette (32) aufweist 

16. Stapelmagazin nach eincm der Ansprttche 9 bis 
15, dadurch gekennzeichnet, dafl die aufzugebende 
Palette (32) durch cine horizontale Bewegung eines 5 
die Palette (32) tragenden Aufnahmeteiles (26) auf 
das Stapelmagazin (31) aufgegeben wind, wobei das 
Supelmagazin (31) auf der der aufzugebenden Pa- 
lette (32) zugewandten Seite ein Rflckhalteelement 
(44) zum Zurflckhalten der Palette (32) beira Rflck- 10 
ffihren des Auf nahmeteils (26) aufweist 

17. Stapelmagazin nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das ROckhalteelement (44) als 
um eine Achse (4$) schwenkbare Klinke (44) ausge- 
bildet 1st, die rait ihrem freien Ende unter Einwir- 15 
kung einer Feder (46) in Aufgaberichtung der Pa- 
lette (32) gegen die Horizontale nach oben geneigt 

ist und bei Enwirkung durch die Palette (32) von 
dieser in eine horizontale Position verschwenkt 
wird. 20 

18. Stapelmagazin nach einem der Ansprfiche 9 bis 
17, dadurch gekennzeichnet, dafi das Stapelmaga- 
zin (31) der Aufnahme von jeweils raehreren Rei- 
hen von Palettenstapeln (48) nebeneinander dient, 
wobei jeder Palettenstapel (48) in vier Eckpunkten 25 
gefuhrt ist 
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